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Die Erfindung betriffi eine Schnellspannmutter, insbeson- 
dere zur Befestigung eines Fahrzeugrades auf der Aufspann- 
welle einer Auswuchtmaschine. Die Schnellspannmutter weist 
zwei in einem Korper drehbar gelagerte, vorgespannte, etwa 
halbkreisformige und radial bewegbare Gewindesegmente 
auf. Um eine moglichst geringe Bauhohe zu erzielen und eine 
Anwendbarkeit auch fOr viele verschieden groBe Gewrnde- 
durchmesser zu erreichen, sind die Gewindesegmente je um 
eine zur Aufspannwelle parallele Drehachse schwenkbar, die 
in zwei benachbarten Enden der Gewindesegmente angeord- 
net sind, und weist die Schnellspannmutter Sicherungsele- 
mente zur Arretierung der Gewindesegmente im festgezoge- 
nen Zustand auf. Zum Losen der Gewindesegmente sind die 
anderen zwei benachbarten Enden abgeschragt, so daG eine 
keilformige Ausnehmung entsteht, in die ein keilformiges 
Druckstuck zum Spreizen der Segmente hineinbewegbar ist. 
Die Gewindesegmente werden mit Hilfe einer Blattfeder oder 
zweier Druckfedem vorgespannt, die dlese teilweise umgreift. 
Als Arretierungsmittel sind Schragflachen nebst Anschlag am 
Korper und den Segmented AbsStze und in den Ringspalt 
zwischen Gewindesegment und Kdrper bewegbare Rollen 
vorgesehen. (3210 448) 
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Anspruche 


My Schnellspannmutter, insbesondere zur Befestigung eines 
Pahrzeugrades auf der Aufspannwelle einer Auswuchtmaschine , 
mit zwei in einem Korper drehbar gelagerten, vorgespannten , 
etwa halbkreisformigen, radial bewegbaren Gewindesegmenten, 
deren Innengewinde in Eingriff mit dera Gewinde der Aufspann- 
welle bringbar sind, dadurch gekennzeichnet , daB die Gewinde- 
segmente (2o, 22) je urn eine zur Aufspannwelle parallele 
Drehachse (28, 3o) schwenkbar sind und dafl entarretierbare 
Sicherungselemente (5 2, 55; 68, 7o; 8 4) zur Arretierung der 
Gewindesegmente (2o, 22) im f estgezogenen Zustand vorgesehen 
sind. 

2. Schnellspannmutter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Gewindesegmente (2o, 22) je urn eine Achse 
(28, 3o) drehbar sind, die jewel Is in zwei benachbarten Enden 
(32, 34) der Gewindesegmente angeordnet sind. 

3. Schnellspannmutter nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB die Gewindesegmente (2o, 2 2) an den anderen 
Dr.K./H. _ 2 - 
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benachbarten Enden (36, 38) an der AuBenflache abgeschragt 
ausgebildet sind, so daB eine keilformige Ausnehmung (42) 
zwischen beiden Gewindesegmenten gebildet wird, in die ein 
keilformiges Druckstiick (44) zum Spreizen der Gewindesegmente 
druckbar ist gegen die Kraft einer die Gewindesegmente ein- 
warts driickenden Feder (4o) . 

4. Schnellspannmutter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 

. , teilweise 
zeichnet, dafi die Feder (4o) eine die Gewindesegmente/ um- 

greifende Blattfeder oder ein Paar von Druckfedern ist. 

5. Schnellspannmutter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daB zur Arretierung der Gewinde- 
segmente (2o, 22) die einander zugeordneten Anlagef lachen 
(52, 54) der Gewindesegmente und des K6rpers (4, 1o, 12, 14) 
der Schnellspannmutter als nach aufien ansteigende Schrag- 
flMchen ausgebildet sind und die Verschwenkbarkeit der Ge- 
windesegmente (2o, 22) durch Festlegung eines maximalen 
Hubes (55) der Gewindesegmente im Korper (4, 1o, 12, 14) 
der Schnellspannvorrichtung (2) begrenzt ist. 

6. Schnellspannmutter nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet , daft fUr die Gewindesegmente in axialer Richtung 
innerhalb des Korpers (4, 1o, 12, 14) ein Anschlag (12) 
vorgesehen ist . 
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7. Schnellspannmutter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , da/3 zur Arretierung der Gewinde- 
segraente (2o f 22) auf der Anlageflache (52) des KSrpers 
ein die radiale Bewegung der Gewindesegmente begrenzender 
ringf ormiger Absatz (84) oder ringformiger Bund ausgebildet 
ist . 

8. Schnellspannmutter nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet , daB zur Arretierung der Gewinde- 
segmente (2o, 22) wenigstens eine in den Ringspalt zwischen 
dem Korper (4) und den Gewindesegmenten (2o, 22) bewegbare 
Rolle (68 , la) vorgesehen ist. 

9. Schnellspannmutter nach Anspruch 8 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB die Rollen (68/ 7o) f edervorgespannt am 
keilformigen Druckstiick (44) anliegen, 

10. Schnellspannmutter nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet / daB die Vorspannf eder (74) in einer im Korper 

(4) der Schnellspannmutter (2) vorgesehenen Ausfrasung (78) 
angeordnet ist/ in die die Rolle (68 f 7o) bei Betatigung 
des keilformigen Druckstiickes (44) zur Freigabe der Gewinde- 
segmente (20/ 22) bewegbar ist. 


11. Schnellspannmutter nach Anspruch 1o, dadurch gekenn- 
zeichnet / daB die Vorspannung der Vorspannf edern (68, 7o) 
mittels einer Schraube einstellbar ist. 
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12. Schnellspannmutter nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet ; daB die Gewindesegmente (2o, 22) in axialer Rich- 
tung. zum Ausrucken aus dera ringformigen Absatz (84) im nicht 
festgespannten Zustand der Schnellspannmutter (2) federvor- 
gespannt (86) gelagert sind. 

13. Schnellspannmutter nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zur Erzeugung der Vorspannung Druckfedern (86) 
vorgesehen sind, die urn die Drehachse (28, 3o) der Gewinde- 
segmente (2o, 2 2) angeordnet sind. 

14. Schnellspannmutter nach einem der Anspruche 3, 9 oder 1o, 
dadurch cyekennzeichnet , daB das keilformige Druckstuck (44) 
vermittels eines Druckknopfes (4 6) oder eines Hebels (6o, 62) 
betatigbar ist. 

15. Schnellspannmutter nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet , daB auf dem AuBenumfang der Gewinde- 
segmente (2o, 22) in der Nahe der keilformigen Ausnehmung 

(42) zwischen den beiden Gewindesegmenten (2o, 22) jeweils 
ein Sicherungsstift (48, 5o) angeordnet ist, der die Blatt- 
feder (4o) in deren Einbaulage halt. 

16. Schnellspannmutter nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hebel (90) einarmig und als Winkel ausge- 
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bildet ist, dessen einer Schenkel (92) im wesentlichen pa- 
rallel zur Achse der Schnellspannmutter (2) verlauft und an 
seinem freien Ende um einen in bezug auf die Achse der Schnell- 
spannmutter (2) tangentialen Zapfen (94) schwenkbar gelagert 
ist und an dem Druckknopf (4 6) anliegt , wahrend der andere 
Schenkel als im wesentlichen radial nach auBen verlaufender 
Betatigungsarm (96) ausgebildet ist. 

17. Schnellspannmutter nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet f daB der Hebel (90) hinter einem sich radial er- 
streckenden Handgriff (8) angeordnet ist. 


18. Schnellspannmutter nach den Anspriichen 16 und 17, dadurch 
gekennzeichnet , daB zur Arretierung der Gewindesegmente (20 , 22) 
zwei in einen Ringspalt (106) zwischen dem Korper (4) und den 
Gewindesegmenten (20, 22) bewegbare Zapfen (102, 104) vorge- 
sehen sind, die sich an dem freien Ende einer mit dem anderen 
Ende an dem Handgriff (8) befestigten Blattfeder (98) befinden, 
die im Schwenkbereich des winkligen Hebels (90) angeordnet sind, 
derart, daB der Hebel (90) bei Betatigung seines Betatigungs- 
armes (96) gegen die Blattfeder (98) stoBt und dadurch die an 
seinem Ende befindlichen Zapfen (102, 104) aus dem Ringspalt 
(106) herausgehoben werden. 
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Schnellspannmutter 


Die Erfindung betrifft eine Schnellspannmutter, ins- 
besondere zur Befestigung eines Fahr zeugrades auf der Auf- 
spannwelle einer Auswuchtmaschine gemafi Oberbegriff des An- 
spruchs 1 . 

Durch die DE-OS 28 o7 343 ist eine Schnellspannvor- 
richtung zur Befestigung eines Fahrzeugrades auf der auBen 
ein Gewinde aufweisenden Achse einer Auswuchtmaschine bekannt 
geworden. Diese Schnellspannvorr ichtung weist einen auf der 
Achse verschieblichen langeren rohrfGrmigen Grundkorper auf, 
der zwei diametral gegenuberliegende axial verlaufende Aus- 
briiche aufweist, in denen jeweils ein f edervorgespannter 
Hebel angeordnet ist, der an seiner Innenseite mit zum Ge- 
winde der Achse komplementar ausgebildeten Zahnen versehen 
ist. Im Normalzustand druckt die Feder die ZShne des Hebels 
in das Gewinde der Achse, wodurch die Schnellspannvorrich- 
tung verriegelt ist. Auflerdem weist das rohrformige Teil 
zwei Handgriffe auf. Durch gleichzeitige Betatigung der bei- 
den Hebel werden diese von der Achse gelost, und die Schnell- 
spannvorrichtung kann auf der Achse verschcben werden. Nach- 
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teilig ist, dafi zur Betatigung bzw. zur Entriegelung der 
beiden Hebel wenigstens zwei Finger einer Hand benotigt 
werden, was bedeutet, da£ die bekannte Vorrichtung bei Spin- 
deldurchmessern von etwa mehr als 38 mm nicht mehr brauchbar 
ist, weil die Finger spannweite dann nicht mehr ausreicht, 
beide Hebel gleichzeitig zu betatigen. AuBerdem weist die 
bekannte Spannvorr ichtung eine recht groBe Bauhohe auf, be- 
dingt durch die Unterbringung der Hebelvorrichtung; hier- 
durch ist es wiederum notwendig, die Auswuchtmaschinen mit 
einer entsprechend langeren Achse bzw, Spindel auszustatten. 

Die DE-OS 29 35 216 zeigt eine Schnellspannvorrichtung 
zur Befestigung eines Fahrzeugrades auf der Auf spannwelle 
einer Auswuchtmaschine , die einen langeren rohrformigen 
Grundkorper mit zwei Handgriffen aufweist. Im Grundkorper 
sind wie bei der Schnellspannvorrichtung nach der DE-OS 
28 o7 343 auf der der Auswuchtmaschine abgewandten Seite 
zwei Ausbrliche ausgebildet, in denen f edervorgespannte 
Schwenkhebel gelagert sind, die auf einer Seite Gewinde- 
segmente zum Eingreifen in das Gewinde der Welle aufweisen. 
Auf der anderen Seite stehen die Schwenkhebel miteinander 
in Eingriff , so daG bei Betatigung auch nur eines Hebels 
der andere Hebel mitbewegt wird. Durch Betatigung eines 
oder beider Hebel wird die Schnellspannvorrichtung aufler 
Eingriff mit dem Gewinde der Welle der Auswuchtmaschine 
gebracht, Nach teilig ist auch bei dieser bekannten Schnell- 
spannvorrichtung die groBe Bauhohe, bedingt im wesentlichen 
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durch die Unterbringung der Schwenkhebel , deren axiale 
Ausdehnung und deren radiale Schwenkbarkeit . 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, 
die Schnellspannmutter gemaB Oberbegriff des Anspruchs 1 
so auszubilden, daB eine kleinere Bauhohe erreicht wird; 
auBerdem soli die Schnellspannmutter so ausgebildet sein f 
daB sie fur eine groBe Zahl unterschiedlicher Gewindearten 
einsetzbar ist und einfach handhabbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des An- 
spruchs 1 angegebenen Gestaltungsmerkmale gelost. 

Durch die erf indungsgemaBe Ausbildung weist die 

Schnellspannmutter nur eine geringe Bauhohe auf; sie ist 

Spannvorrichtungen fur 
dadurch auch bei/Auswuchtmaschinen mit kurzer Welle oder 

Spindel einsetzbar. Die erf indungsgemaBe Schnellspannmutter 

ist einfach handhabbar und preiswert herstellbar. Ein Ein- 

satz fur die unterschiedlichsten GewindegroBen ist gewahr- 

leistet . 

ZweckmaBige und vorteilhafte Weiterbildungen der er- 
f indungsgemaBen Auf gabenlosung sind in den Unter anspruchen 
gekennzeichnet . 

Die Weiterbildung nach Anspruch 3 offenbartein ein- 
f aches Mittel zum Ent arretieren der erf indungsgemaBen 
Schnellspannmutter. Diese Ausbildung sichert die einfache 
Handhabung auch bei groBeren Gewindedurchmessern . 

In den Unteranspriichen 5 bis 13 sind vorteilhaft ein- 
setzbare Sicherungselemente zum Arretieren der Gewindesegmente 
im f estgezogenen Zustand der Schnellspannmutter angegeben. 
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Die Erfindung soli nun anhand der beigefugten Zeichnung, 
in der Ausf iihrungsbeispiele dargestellt sind, naher erlautert 
werden. 

Es zeigen die Fig. 1, 2, 3, 4 und 5 verschiedene Ausfiih- 
rungsformen der erf indungsgemaBen Schnellspannvorrichtung je- 
weils im Schnitt (a) , in der Draufsicht (b) , wobei die nicht zu 
sehenden Teile gestrichelt eingezeichnet sind, und in einem 
Schnitt (c) , genommen entlang A- A gemaB der jeweiligen Fig. b, 
wobei in Fig. 5 c zur besseren Darstellung einige Teile weg- 
gelassen sind. 

Gleiche Bauteile sind in den Figuren mit den gleichen 
Bezugszeichen versehen . 

Die in den Figuren dargestellte Schnellspannvorrichtung 2 
weist nach Art einer Flugelmutter einen kreisf ormigen Grund- 
korper 4 mit Handgriffen 6 und 8 und ein Druckstuck 10 auf. 
Das Druckstuck kann eine Spannhaube (nicht dargestellt) auf- 
nehmen. Der Grundkorper 4 weist einen radial einwarts zei- 
genden Ringflansch 12 und das Druckstuck einen radial aus- 
warts zeigenden Ringflansch 14 auf, rait dem der Grundkorper 
verbunden ist. Das Druckstuck weist eine zentrale Bohrung 16 
auf, deren lichte Weite gleich dem lichten Durchmesser des 
Ringf lansches 12 und etwa dem AuBendurchmesser des Gewindes 
der Aufspannwelle einer nicht dargestellten Auswuchtmaschine 
entspricht oder etwas groBer ist. 

In dem durch den Grundkorper 4 und den Ringflansch 12 
und 14 sowie das Druckstuck eingeschlossenen Ringraum 18 
sind zwei etwa halbkreisf ormige Gewindesegmente 20, 22, an- 
geordnet, deren Gewinde 24, 26 ( Innengewinde) in Eingriff 
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mit dera Gewinde der Auf spannwelle einer Auswuchtmaschine 
(nicht dargestellt) bringbar sind. Jedes Gewindesegment 
2o, 22 ist jeweils um einen Gelenkstift 28, 3o drehbar. 
Die Gelenkstifte 28, 3o sind nahe benachbarten Enden 32, 34 
der Gewinde segmente 2o, 22 angeordnet. Die Gewinde der Ge- 
windesegmente sind etwa am jeweiligen Gelenkstift beginnend 
bis zu den anderen benachbarten Enden 3 6 , 3 8 der Gewinde- 
segmente ausgebildet, um ein Losen der Gewindesegmente von 
der Auf spannwelle zu ermoglichen. 

Um die Gewindesegmente 2o , 22 ist eine einwarts vor- 
gespannte Blattfeder 4o herumgelegt f die bestrebt ist, die 
Gewindesegmente einwarts zu ver schwenken . Im festgespannten 
Zustand stoBen die Enden 32, 34 der Segmente fast aneinander. 
Diese Enden sind am AuBenumfang leicht abgeschrMgt, so da/3 
eine keilformige Ausnehmung 42 gebildet wird , die mit einem 
keilformigen Drucksttick 44 eines Druckknopfes 46 in Wirk- 
verbindung bringbar ist. Durch Eindrucken des Druckknopfes 
46 erfolgt ein Auseinanderspreizen der Gewindesegmente 2o, 22 
an deren Enden 36 und 38, wodurch die Gewindesegmente von 
dem Gewinde der Auf spannwelle losbar sind. Damit die Blatt- 
feder 4o nicht in den Betatigungsbereich des Druckknopfes 
gelangen und diesen behindern kann, sind beidseitig der keil- 
formigen Ausnehmung 42 Sicherungsstif te 48, 5o auf der Auflen- 
umf angsf lache der Gewindesegmente vorgesehen. 

Die Gelenkstifte 28, 3o sind, wie man den Fig. 1c, 2c, 
3c und 4c entnehmen kann, im Ringflansch 12 und im Druck- 
stiick 1o gelagert und von oben, d.h. vom Ringflansch 12 aus 
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zug&nglich. 

Zur Sicherung der Gewindesegmente 20 , 22 im festge- 
spannten Zustand der S chne lisp annmu tte r 2 ist bei der Aus- 
fiihrungsf orm nach den Fig. 1 und 2 die ringformige Anlage- 
fiache 52 fur die Gewindesegmente einwarts leicht abgeschr&gt, 
ist die untere Anlagef lSlche 54 der Gewindesegmente komple- 
mentclr dazu abgeschragt ausgebildet und ist zwischen den Ge- 
windesegmenten 20, 22 und dem Ringflansch 12 des Grundkor- 
pers 4 ein Spalt 55 belassen, dessen Breite so abhangig von 
der Starke der Abschr&gung bemessen ist, daB sich beim Losen 
die Gewindesegmente 20 , 22 frei nach auSen bewegen konnen. 
Zum Losen wird zunachst durch kurze Losedrehung an den Hand- 
griffen der S chne 11 spannmutte r 2 etwa entsprechend dem 
Spalt 55 die Klemmwirkung zwischen den Anlagef lMchen 52 
und 5 3 aufgehoben, so dafi sich die Gewindesegmente 2 0 , 22 
frei nach auBen bewegen konnen, und dann werden durch Be- 
tatigung des Druckknopfes 46 die Gewindesegmente nach 
auBen verschwenkt und dadurch die Gewinde der Gewindeseg- 
mente und der Auf spannwelle auSer Eingriff gebracht, wo- 
durch die Schnellspannmutter von der Welle abziehbar ist. 

Die Ausfiihrungsf orm nach Fig. 2 unterscheidet sich von 
der nach Fig. 1 dadurch, daB zur Bet&tigung des Druck- 
knopfes 46 ein Hebel 60 oder zwei Hebel 60, 62 dienen. 

Bei der Ausfiihrungsf orm nach Fig. 3 sind die Anlage- 
fiachen 64, 66 von Drucksttick 10 und den Gewinde segmen ten 
20, 22 nicht abgeschragt, sondern verlaufen senkrecht zur 
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Gewindeachse. Zur Sicherung der Gewindesegmente 2o, 22 
sind Rollen 68, 7o im Bereich der keilformigen Ausnehmung 
42 sowie des keilformigen Druckstuckes 44 zwischen der AuBen- 
umfangsf lache der Gewindesegmente 2o, 22 und der Innenf lache 
des Grundkorpers 4 vorgesehen. Diese Rollen 68,. 7o liegen 
im Normalzustand (Druckknopf 4 6 nicht betatigt) vermittels 
einer Feder 72, 74 an der Keilf lache des keilf ormigen Druck- 
stuckes 44 an. Die Federn 72, 74 sitzen in inneren AusfrS- 
sungen 76, 78 des Grundkorpers 4, in die die Rollen 68, 7o 
bei Betatigung des Druckknopfes 46 zurticklauf en, so daB die 
Gewindesegmente 2o, 22 nach auBen verschwenken konnen. Die 
Federkrafte konnen mit Hilfe von Schrauben 8o, 82 verstellt 
werden. 

Normalerweise reicht bei dieser Ausf uhrungsf orm nach 
Fig. 3 eine Sicherung in Form nur einer Rolle und einer 
Feder aus, da je nach Festziehrichtung (Links- Oder Rechts- 
gewinde) jeweils nur ein Gewindesegment verstarkt nach auBen 
gedrilckt wird. 

Bei der Ausf uhrungsf orm nach Fig. 4 erfolgt die Siche- 
rung der Gewindesegmente 2o, 22 im f estgezogenen Zustand 
durch einen auf der Anlagef lache des Druckstuckes 1o aus- 
gebildeten Absatz 84, der hier als umlaufender Bund gezeigt 
1st. Dieser Absatz verhindert, daB die Gewindesegmente 2o, 22 
beim Festspannen nach auflen verschwenken. Zum LSsen der Ge- 
windesegmente 2o, 2 2 aus dem Eingriff mit dem Gewinde der 
Aufspannwelle ist es notwendig, die Gewindesegmente 2o, 22 
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so weit anzuheben, daB sie vom. Absatz 84 f reikommen . Dies 
wird bewirkt durch eine Druckfeder 86, die um die Gelenk- 
stifte 28, 3o herumgelegt ist und die im kraftefreien Zu- 
stand zwischen den Gewindesegmenten und dem Gewinde der Auf- 
spannwelle die Gewindesegmente um wenigstens die Tiefe des 
Absatzes 84 anhebt, was bedingt, daB die Breite des Spaltes 88 
zwischen den Gewindesegmenten und dem Ringf lansch 1 2 wenig- 
stens der Tiefe des Absatzes 84 entsprechen muB» 

Fig. 5 zeigt eine Ausf uhrungsf orm, die eine gewisse 
Ahnlichkeit mit der gemaB Fig. 2 hat, wobei jedoch die Ge- 
windesegmente 20 und 22 bei der Ausf iihrungs form gemaB Fig. 5 
um 90° versetzt sind, so daB der Druckknopf 46 im Bereich 
des Handgriffs 8 liegt. Statt des Eebels 60 bzw. 62 in Fig. 2 
ist bei der Ausf iihrungs form gemaB Fig. 5 ein winkliger Hebel 
90 vorgesehen, dessen einer Schenkel 92 im wesentlichen 
parallel zur Achse der Schnellspannmutter 2 verlauft und an 
seinem freien Ende um einen in bezug auf die Achse der 
Schnellspannmutter 2 tangentialen Zapfen 94 schwenkbar gela- 
gert ist. Der eine Schenkel 92 liegt an dem Druckknopf 4 6 
an, wahrend der andere Schenkel des winkligen Hebels als 
Betatigungsarm 96 ausgebildet ist, der im wesentlichen radial 
nach aufien verlauft und hinter dem Handgriff 8 liegt. Zur 
Betatigung kann er somit gegen den Handgriff 8 gezogen 
werden. 

An dem Handgriff 8 ist eine Blattfeder 98 befestigt, 
an deren freiem Ende 100 sich zwei Zapfen 102 und 104 befin- 
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den, die in einen Ringspalt 106 zwischen den Gewindesegmenten 
20 und 22 und dem Grundkorper 4 eingreifen, so daB die Gewinde- 
segmente 20 und 22 in SchlieBlage arretiert sind. 

Die Blattfeder 98 liegt im Schwenkbereich des Hebels 90, 
so daB bei Betatigung des Betatigungsarmes 96 die Blattfeder 
98 zuriickfedert und dadurch die Zapfen 102 und 104 aus dem 
Ringraum 106 zieht, so daB die Gewindesegmente 20 und 2 2 ent- 
arretiert sind. Bei weiterer Betatigung des Betatigungsarmes 
96 driickt der Schenkel 92 des Hebels 90 gegen den Knopf 46, 
so daB das keilf brmige Druckstuck 44 die Gewindesegmente 20, 22 
auseinanderspreizt , so daB die Schnellspannmutter frei abge- 
zogen werden kann. 







